Prstencovy skaci stroj EB - 200 S1

Uvod

Prstencovy skaci stroj EB 200S1 je uren pro zpracovani skelného vlakna v operaci prvniho skani.
Skelné vlédkno, které je navinuté z taziciho stroje na flexibilnich objimkach, se pfetaci na 32 cm
vysoké civky s pfesné definovanou stavbou ndvinu. Béhem ptevijeni se vldkno definované

zakrucuje a méfti se presnd délka navinu. Z vysledné civky se nemusi vldkno odvijet, ale je mozné
ho rychle strhdvat, aniz se zméni parametry vldkna, nebo se zacucha.

Stroj je rozméroveé pomérné rozsahly a je zapotiebi obslouzit mnoho tidicich vstupl a vystupti. Na
stroji je totiz sto skacich mist (civecnice pro odvijeni vldkna a vieteno pro navijeni). Na kazdém
skacim misté je zapotiebi hlidat aktudlni délku pfevinutého vldkna a reagovat na jeho pietrzeni. Z
toho ditvodu se pfistoupilo k distribuovanému zpiisobu fizeni. V kazdé z deseti sekci stroje je
umistén jeden fidici systém Slave tvoteny procesorem KitV40, ktery tidi a kontroluje svych deset
skacich mist. O motory se staraji inteligentni méniCe a o zobrazeni inteligentni graficky terminal
Term10. VSe dohromady tidi systém Master tvotreny také procesorem KitV40 Master je umistény v
fidici sekci skaciho stroje. VSechny fidici systémy jsou vybaveny perifernimi deskami ze
stavebnice KitV40 a Slave navic obsahuji specidlni zdkaznické desky vyvinuté pouze pro tento
stroj. Master ovlada stroj skoro vyhradné po komunikac¢nich linkach.

Master ma v paméti dvacet ménitelnych technologickych ptedpisi, které detailné popisuji stavbu
tvofené civky, druh pfevijené¢ho materidlu, délky navini, zakrut vlakna, rychlosti ptevijeni, teploty
v pracovni skiini atd. Podle téchto parametrii stroj fidi navin. Technologické programy lze na
displeji termindlu Term 10 prohliZzet a upravovat. Z termindlu lze stroj pln€é ovladat a s velkym
komfortem kontrolovat a fidit. Zobrazované parametry jsou rozdélené do né€kolika Casti a pfistup k
nim je strukturované chranén heslem. Cést parametrii je obecné piistupna, &ast je piistupna pro
technologa a ¢ast je pouze pro servisni ucely. KitV40 ma pamét’ RAM zalohovanou baterii, takze
pfi vypadku napéjeni se zddné parametry neztrati. Po novém nab¢hu napdjeni a ru¢nim urovnani
pfize se da v ndvinu pokrafovat. Z nadfizeného osobniho pocitace lze ménit technologické
predpisy a nastavovat aktudlni technologicky ptedpis, podle kterého se bude vinout. Déle se z
paméti Mastera vytahuji statistickda data o priabehu navinu (Casy zacatki a konci navinu, pocty
pretrZzenych civek, mnoZstvi zpracovaného materialu, zavady stroje atd).

Popis stroje:
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Sk¥in pohonu:
Skiin pohonu obsahuje tyto tfi funkcni celky:

Strojni ¢ast- Hlavnim prvkem mechanismu tvorby navinu je kulickovy Sroub s matici pohdnény
servomotorem. Matice pohybuje nahoru a dolt prstencovou lavici, ktera rozvadi ptizi po civce.

Silnoprouda cast- Obsahuje obvody jistict, spinacii a zdroje ovladacich a pracovnich napéti. Ménice
pro motory zajiStuji napajeni a fizeni pohont vieten a odvijecich kosi. Jeden méni¢ pohani
soucasné vSechny odvijeci koSe, druhy vSechna navijeci vietena a tieti pohybuje prstencovou lavici.

Ridici systém- Ve stroji je fidici systém s procesorem KitV40, ktery komunikuje po sériovém
rozhrani se tfemi méni¢i pohont, s deseti podfizenymi fidicimi systémy v pracovnich sekcich, s
inteligentnim otdCkomérem (méfi skuteCné otacky civecnic), s nafizenym PC (sbird technologicka
data) a s inteligentnim terminalem. Master pomoci meéni¢ii ovlada vSechny pohony skaciho stroje.
Ridi ota¢ky civeénic s odvijenym vliknem, otacky vieten s civkami a pohyb prstencové lavice,
ktera rozvadi ptizi po civce. Pro komunikaci s uzivatelem slouzi inteligentni terminal Term 10 s
grafickym LCD displejem 128x240 bodli a membranovou klavesnici. V kazdé pracovni sekci je
jeden fidici systém KitV40, ktery ovlada svou sekci, kontroluje pretrhy vldkna a méfi délky navini
jednotlivych pracovnich mist v sekci. Mastera se systémy v sekcich spojuje sériova komunikacni
linka RS 485. S ménici a s termindlem komunikuje Master po lince RS 232.

Pracovni cast:

Pracovni Cast je sestavena z 10 pracovnich sekci. Pracovni sekce obsahuje 10 pracovnich mist
uspofddanych oboustranné. Pracovni misto je tvofeno vietenem s vlastnim elektromotorickym
pohonem, skaci soustavou typu "HZ", protibalonovym krouzkem a bezdotykovou zarazkou pietrhu.
Kazdé pracovni misto je ddle vybaveno tfipolohovym spinacem, ktery umoziluje synchronizovany
rozb¢h ptredlohy a findlniho navinu pfi ru¢nim spousténi pracovniho mista.V kazdé sekci je fidici
systém s procesorem KitV40, ktery ji ovladd a komunikuje s Masterem. Pracovni ¢ast stroje je
uzaviena v klimatizované skiini, ve které se fidi teplota.

Technické parametry:

[ I 1]
‘Zpracovz’wané vlakno Hglass fibre type "E" ‘D
‘Hmotnost vlakna H68-400 tex ‘D
‘Pf‘edloha (cive€nice) ‘D
upinaci pramér 300 mm

primér navinu 400 mm max.

délka dutinky 320 mm max.

hmotnost max 11 kg

|

Vreteno s vlastnim el. pohonem ‘

2 500-9 000 r. p. m.
rozsah otacek 8 kg4 500t p. m.
maximalni otacky pfi zatizeni navinem 7kg 5000r. p. m.
6 kg 6 000 . p. m.




Pocet pracovnich mist Ve stroj 1100 , . H
v jedné pracovni sekci 10

‘Rozteé pracovnich mist H3OO mm ‘D
‘Podz’waci rychlost H40-320 m/min. ‘D
‘Zdvih prstencové lavice H410 mm ‘D
‘Uhel k¥iZeni navijeného vlakna H0030'_400 ‘D
Rozsah zakrutu E—ZSO t. p. m. H
Smér zakrutu ravotoc¢ivy, levotoCivy

‘Volny konec na finalni civce Hie mozny ‘D
Zavér

Prstencony skaci stroj vyrdbi a dodava firma SVV Elitex s.r.o.. Elektronické vybaveni strojil
zajistila firma Sofis s.r.o.. Ridici systémy jsou produktem firmy SofCon® s.r.o., kterd rovnéz
vyvinula programové vybaveni. Pouziti distribuovaného fidiciho systému SofCon® s.r.o. v této
aplikaci dokazuje jeho univerzalnost a spolehlivost.
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