Automaticka kokonova navijeCka skelného
vlakna ND300.2D

SofCon® s.r.0. kromé vyvoje a prodeje fidicich systémil spolupracuje s dalsimi firmami, které tyto
systémy pouzivaji pro konkrétni aplikace. Mezi n¢ patii firmy TRIMA s.r.o. a RESIM s.r.o.. Ze
spoluprace firem vznikla kokonova navijecka skelného vldkna ND300.2D. Mechanickou cast
navijecky vyvinula a vyrobila firma TRIMA s.r.0., silovou ¢ast firma RESIM s.r.o. a fidici systém je
od firmy SofCon® s.r.o., kterd rovnéz vyvinula programové vybaveni.

Kokonova navijecka ND300.2D je uréena pro automatické navijeni skelného vldkna tazené¢ho ze
sklaiské pece a navijen¢ho na civky navijeCky. Tvary a velikosti ndvini, stejn¢ jako tloustka
vldkna, zavisi na rychlosti tazeni a jsou pfesné definovany v tzv. navijecim predpisu.

Navijecka je fizena priimyslovym fidicim systémem jehoz zakladem je fidici jednotka KIT386EXR.
Ta je doplnéna o desky galvanicky izolovanych vstupii a vystupt, desky sbérnice CAN pro
komunikaci s frekven¢nimi ménici a programvatelné desky vstupti/vystupti pro ovladani krokovych

motortl. Pro nastavovani parametrii navijecky a diagnostiku je uren maly graficky terminal typu
TERMO3.

UZIVATELSKE PARAMETRY NAVIJECKY

reverzacni kokonova navijecka skleného vlakna
vysoka produktivita a efektivnost
programovatelny tvar navini

vysoka stabilita otacek bubnu

optimalni rychlost zdmény pozic bubnti

voln¢ programovatelny axialni pohyb ktidla
snadna udrzba a nizké provozni naklady

PROGRAMOVE VYBAVENI ZAJISTUJE ZEJMENA:

regulace tazeni vlakna

definovany tvar navinu

automatickd reverzace navijecich bubnli

archivace hotovych navinti

diagnostika chodu a hlaseni chyb

archivace chodu navijecky

¢teni a nastavovani parametrti po sériové komunikacni lince z nadfizeného programu (napf.



z terminalu Term03)

modifikace programového vybaveni dle pozadavk

Technické parametry navijecky:

‘Poéet navijecich bubni H2 ‘
‘Poéet navinii na bubnu H2 ‘
‘Hmotnost navinu Hmax. 2x20 kg ‘
Velikost navinu (mm)" 300 x 640

‘Maximélni primér navinu (mm) HS 90 ‘
Otacky navijeciho bubnu (ot/min)? 1000 — 4000

Otéacky kifdla (ot/min) ‘Max. 1200 |
X;?/L(;st axialniho pohybu kfidla do 60

‘Rozkmit axidlniho pohybu kiidla (mm)‘

0— 190 (220) |

‘Max. odklon ktidla od navinti (mm) ‘

50 (40) |

Volby

volitelna poloha osy axialniho pohybu
ktidla

Pohony navijecich bubni

‘indukéni motor s frekvené¢nimi ménici ‘

Rozkmitavaci mechanismus

rotace — induk¢ni motor s frekvenénim
méni¢em

axialni pohyb — krokovy motor

odklon od bubnil — krokovy motor

‘Pfesnost navijecich otacek ‘

+0,1%

‘Ridici systém ‘

Priimyslovy Hdici systém Kit386EXR

‘Velikost rozvadéce (mm) ‘

1040 (8) x 520 (D) x 2200 (V)

‘Vzdélenost rozvad&&e od navijecky> ‘

h\lapéj eci napéti ‘

3x400V

‘Tlak vzduchu

|
|
|
‘do 50 m ‘
|
|

0,4 - 0,6 Mpa

Ptidavné mechanismy

sesouvac navini, automatické navadéci
zafizeni, mechanismus posuvu patky,
lubrikator

1) — moZzn4 jina velikost dle pozadavku zakaznika

2) — mozna modifikace s niz§imi otaCkami (od 700 ot/min) dle pozadavku zakaznika

3) — mozny delsi kabel dle pozadavku zdkaznika
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