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Navijec velkonabalu je ptidavné zafizeni ke tkalcovskym
stavlim, které umoziuje bez pferuseni navijet vyrabénou
tkaninu v délce aZ nékolika kilometrd.

Navijece velkondbalu fady NV 220 jsou zafizeni, ktera
tvofi novou generaci navijecich strojd vyvinutych firmou
Strojtex a Sofcon na zakladé dlouholetych zkusenosti
z tohoto oboru. Navijece jsou vyuZivany jak pro béiné
textilie, tak i pro tkaniny ze skelnych vldken.
Mechanicka ¢ast navijece je navriena s ohledem na
vysokou spolehlivost a Zivotnost stroje a umoZiuje jemnou
a Setrnou manipulaci s tkaninou. Navije¢ pracuje na
principu navijeni tkaniny na zboZovy valec za pomoci
hladiciho a napinaciho valce, pficemZ poZadované
parametry zajistuje priimyslovy fidici systém. Ten ziskava
informace o sile napnuti tkaniny z tenzometr( a na zakladé
téchto Udajd ovldda ménic pohonu stroje. Napnuti tkaniny
muZe byt naprogramovano v deseti krocich, které uZivateli
umozni zadat riznou napinaci silu pro jednotlivé etapy
navinu. Ridici systém obsahuje aZ deset programd pro
rtizné druhy tkanin a pracuje s algoritmy, které zajistuji
pfesnou regulaci napnuti tkaniny, zhotoveni navinu bez
poskozeni a to jak v pribéhu navijeni, tak v dobé rozbéhu
a zastaveni. NavijeC lze napojit na centrdlni sbér dat, kde
je mozno napfiklad sledovat velikost navinu.

Pro narocné aplikace byl vyvinut a uveden do praxe
navije¢ se dvéma nezavisle fizenymi pohony pro hnaci
a hladici vdlec, vybavenym pfitlacnym zafizenim, které
umozinuje fizené a pfesné zatiZit ndvin pro zajisténi jeho
nejvyssi kvality.

TECHNICKE PARAMETRY:

Rychlost navijeni

Site navijece

Utahovaci sila

Prdimér ndvinu

Vaha ndvinu

Pocet tenzometrickych snimac
Roztec valcl

Regulace

Navijeci pfedpis

Pocet navijecich predpisi
Zpétny krok pti zastaveni
*) nebo dle prdni zdkaznika

0,237 4,5m / min *)

od 1500 mm do 4200 mm *)

50 aZ 1500 N *)

do 1500 mm

do 2000 kg

2, na levé a pravé strané prevadéciho valce *)
280 mm *)

na prdimér hodnot z obou tenzometr(i, na maximalni hodnotu z obou tenzometrd,
na hodnotu z levého nebo pravého tenzometru
10 rlznych sil v prabéhu celého ndvinu

10

ano, nastavitelny

VARIANTY NAVIJECU :

NV220C1
NV220C2
NV220P1
NV220R1

Navije¢ s jednim asynchronnim pohonem

Navije¢ se dvémi nezdvislymi asynchronnimi pohony hnaciho a hladiciho vélce
Navijec se servopohonem urcen k zaélenéni do tkalcovského stavu

Navijec s asynchronnim pohonem urcen k zaclenéni do tkalcovského stavu,
asynchronni pohon

DOPLNKOVA ZARIZENI:

RZ
Pz
Pzv

Rozvdadéci (SanZirovaci) zafizeni - slouZi k pficnému rozvadéni tkaniny.
Pritlacné zafizeni - slouzi k lisovani navijené tkaniny.
ProhliZeci zafizeni - slouzi obsluze k vizudlni kontrole navijené tkaniny.
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