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Navíjeãe fiady NV 220
- ‰piãka ve svém oboru

PomÛÏeme Vám navinout vyrábûné tkaniny . . .



Navíjeã velkonábalu je pfiídavné zafiízení ke tkalcovsk˘m
stavÛm, které umoÏÀuje bez pfieru‰ení navíjet vyrábûnou
tkaninu v délce aÏ nûkolika kilometrÛ.
Navíjeãe velkonábalu fiady NV 220 jsou zafiízení, která
tvofií novou generaci navíjecích strojÛ vyvinut˘ch firmou
Strojtex a Sofcon na základû dlouholet˘ch zku‰eností
z tohoto oboru. Navíjeãe jsou vyuÏívány jak pro bûÏné
textilie, tak i pro tkaniny ze skeln˘ch vláken.
Mechanická ãást navíjeãe je navrÏena s ohledem na
vysokou spolehlivost a Ïivotnost stroje a umoÏÀuje jemnou
a ‰etrnou manipulaci s tkaninou. Navíjeã pracuje na
principu navíjení tkaniny na zboÏov˘ válec za pomocí
hladícího a napínacího válce, pfiiãemÏ poÏadované
parametry zaji‰Èuje prÛmyslov˘ fiídící systém. Ten získává
informace o síle napnutí tkaniny z tenzometrÛ a na základû
tûchto údajÛ ovládá mûniã pohonu stroje. Napnutí tkaniny
mÛÏe b˘t naprogramováno v deseti krocích, které uÏivateli
umoÏní zadat rÛznou napínací sílu pro jednotlivé etapy
návinu. ¤ídící systém obsahuje aÏ deset programÛ pro
rÛzné druhy tkanin a pracuje s algoritmy, které zaji‰Èují
pfiesnou regulaci napnutí tkaniny, zhotovení návinu bez
po‰kození a to jak v prÛbûhu navíjení, tak v dobû rozbûhu
a zastavení. Navíjeã lze napojit na centrální sbûr dat, kde
je moÏno napfiíklad sledovat velikost návinu. 
Pro nároãné aplikace byl vyvinut a uveden do praxe
navíjeã se dvûma nezávisle fiízen˘mi pohony pro hnací
a hladící válec, vybaven˘m pfiítlaãn˘m zafiízením, které
umoÏÀuje fiízenû a pfiesnû zatíÏit návin pro zaji‰tûní jeho
nejvy‰‰í kvality.

TECHNICKÉ PARAMETRY:

Rychlost navíjení 0,2 aÏ 4,5 m / min *) 
·ífie navíjeãe od 1500 mm do 4200 mm *)
Utahovací síla 50 aÏ 1500 N *)
PrÛmûr návinu do 1500 mm
Váha návinu do 2000 kg
Poãet tenzometrick˘ch snímaãÛ 2, na levé a pravé stranû pfievádûcího válce *)
Rozteã válcÛ 280 mm *)
Regulace na prÛmûr hodnot z obou tenzometrÛ, na maximální hodnotu z obou tenzometrÛ,

na hodnotu z levého nebo pravého tenzometru
Navíjecí pfiedpis 10 rÛzn˘ch sil v prÛbûhu celého návinu 
Poãet navíjecích pfiedpisÛ 10
Zpûtn˘ krok pfii zastavení ano, nastaviteln˘

*) nebo dle pfiání zákazníka

VARIANTY NAVÍJEČŮ :

NV220C1 Navíjeã s jedním asynchronním pohonem
NV220C2 Navíjeã se dvûmi nezávisl˘mi asynchronními pohony hnacího a hladícího válce
NV220P1 Navíjeã se servopohonem  urãen k zaãlenûní do tkalcovského stavu
NV220R1 Navíjeã s asynchronním pohonem urãen k zaãlenûní do tkalcovského stavu,

asynchronní pohon

DOPL≈KOVÁ ZA¤ÍZENÍ:

RZ Rozvádûcí (‰anÏírovací) zafiízení - slouÏí k pfiíãnému rozvádûní tkaniny. 
PZ Pfiítlaãné zafiízení -  slouÏí k lisování navíjené tkaniny.
PZV ProhlíÏecí zafiízení - slouÏí obsluze k vizuální kontrole navíjené tkaniny.


